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REPARATUR - TEILELISTE

1. Reparatur

Das ROCKINGER-Baukasten-System ermdglicht ein problem-
loses Auswechseln einzelner Bauteile unabhéngig voneinander.

1.1 Wechseln der Automatikeinheit im Austausch

Kupplung schlieBen (Handhebel nach unten)

4 Innensechskantschrauben der Automatikeinheit 16sen

Automatikeinheit abnehmen

Neue Automatikeinheit in gedffneter Stellung aufsetzen

HINWEIS: Vor der Montage Metallkleber auf das Gewinde der
Innensechskantschrauben auftragen

Automatikeinheit mit neuen Innensechskantschrauben fest-

ziehen (Anzugskraftmoment 86 Nm = 8,6 mkg)

Hierzu lieferbar:

Verlangerungseinsatz: Bestell-Nr. 57164
Drehmomentschlissel: Bestell-Nr. 57165

ACHTUNG: Der Kontrollstift der neuen Automatikeinheit hat
Uberlédnge.
— Kupplungsbolzen in unterste Stellung bringen
— Kontrollstift planschleifen

1.2 Wechseln des Kupplungsbolzens

@ Automatikeinheit abschrauben und waagerecht in einen
Schraubstock spannen

@ Splint und Scheibe am Handhebel entfernen

® Handhebel in 2. Rast betétigen

@ Kontrolistift mit Klemmzange festhalten

@® Automatikeinheit schlieBen

@ Handhebel herausziehen, dabei Lésehebel, Sperrhebel und
Drehfeder entnehmen

@® Kupplungsbolzen durch neuen ersetzen.
(Bei VerschleiB an den Hebeln sollte die Automatikeinheit ge-
wechselt werden.) Der Kontrollstift darf an seiner Kontaktstelle
zum Kupplungsbolzen keine stérkere Abnutzung aufweisen.

@ Neuen Kupplungsbolzen in die Bohrung einschieben, dabei
Aufwerfhebel zuriickdriicken (die Nut des Kupplungsbolzens
muB zum Aufwerfhebel zeigen).

® Kupplungsbolzen in eingeschobener Position festhalten

® Montagebriicke (Bestell-Nr. 57068) Uber Gehduse und Kupp-
lungsbolzen stecken

® Handhebel und Teile in umgekehrter Reihenfolge (s.0.) montie-
ren und ordnungsgemaB versplinten

@ Klemmzange und Montagebriicke entfernen

@ Automatikeinheit montieren (s. P. 1.1)

Funktionspriifung

@ Handhebel bis zur 1. Rast betétigen

(Lésehebel muB das Fangmaul in seiner Mittelstellung arretie-
ren)

Probierzugése einfiihren: Automatik darf nicht auslésen
Handhebel bis zur 2. Rast betétigen

Probierzugdse einfihren: Losehebel muB Automatik schlieBen
Kupplungsbolzen muB unterste Stellung erreichen und ist da-
mit 2fach gesichert

Probe: Mit einem Dorn einen Hammerschlag von unten auf den
Kupplungsbolzen geben (s. Abb.):

Der Kupplungsbolzen muB in seiner Sicherungsstellung blei-
ben.
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1.3 Wechseln des Fangmaules

@® Fangmaul bis zum Anschlag nach links/rechts driicken und
Federn aushdngen

® Kupplung schlieBen (Handhebel nach unten)

@ Sechskantschrauben am Unterteil I16sen

@ Unterteil (7) abnehmen

@ Kupplung 6ffnen (Handhebel nach oben)
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ACHTUNG: Nicht mit den Handen in den Fangmaultrichter
(Kupplungsbolzenbereich) greifen; Verletzungs-
gefahr!

Fangmaul herausnehmen

Neues Fangmaul an den Lagerstellen vorfetten und in den
Kupplungskopf einhdngen

Kupplung schlieBen (Handhebel nach unten)
Unterteil mit Schrauben lose befestigen

Freie Beweglichkeit des Fangmaules priifen

1. Feder einhéngen

Fangmaul drehen, 2. Feder am Unterteil einhédngen
Einjustieren des Fangmaules (s. Prospekt Montage)
Sechskantschrauben festziehen
(Anzugskraftmoment ca. 49 Nm = 4,9 mkg)

1.4 Erneuerung der Zugstangenlagerung

Der einwandfreie Sitz der Zugstange in ihrer Lagerung ist durch
Erneuern der Konusbuchsen (23) zu erreichen.
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Wir empfehlen, bei der Erneuerung der Konusbuchsen auch
die Gummifedern (21) mittels Reparatursatz ’Lagerung kom-
plett‘ zu ersetzen!

Das Befestigungslager muB nicht aus der Traverse ausgebaut
werden.
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Demontage

AbschluBkappe (28) abnehmen, Splint (27) entfernen, Kronen-
mutter (26) 16sen (Kupplungskopf gegen Verdrehen festhalten)
Hintere Federungsteile abnehmen

Kdrper mit Zugstange aus der Lagerung ziehen
Konusbuchsen mit einem geeigneten Werkzeug aus dem
Befestigungslager herausziehen

Lager reinigen

Montage

® Neue Konusbuchsen einpressen

@ Alte Gummifedern erneuern

® Weiterer Zusammenbau (s. Prospekt Montage)

1.5 Auswechseln der unteren Buchse

@ Abbau der Automatikeinheit (s. P. 1.1), des Fangmaules (s. P.
1.3), des Kdrpers mit Zugstange (s. P. 1.4)

@ Korper mit Zugstange einspannen und untere Buchse aus-
schlagen

@ Neue Buchse aufsetzen (gefréste Flachen parallel zur Zugstan-
ge; auf bereits vorhandenen Kugeleindruck achten)

® Neue Buchse einpressen

Hinweis: Die obere Buchse darf dabei nicht beschadigt werden.

@ Korper mit Zugstange montieren (s. P. 1.4)
@® Fangmaul einbauen (s. P. 1.3)
@ Automatikeinheit montieren (s. P. 1.1)
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hfr‘_i Teil-Benennung Stck. ﬁﬁSte"' hfrd Teil-Benennung Stek. g | SSBeGStﬂ(-)Nr'G 150
1 Automatikeinheit, komplett 20 Korper mit Zugstange nicht
mit Handhebel aufwérts™ 67281 als Ersatzteil lieferbar - - - -
dto. mit Handhebel abwarts* ** 67282 21 Gummifeder 2 25074 25071 25071
2 Kontrollanzeige™ mit Nr. 16 1 67796 22 Federschutzkappe 2 44084 44079 44079
3 Kupplungsbolzen 1 47053 23 Konusbuchse 2 25147 25135 25135
4  Obere Buchse 1 53294 24 Lager mit Nr. 23 1 43242 43235 43236
5 Satz Anschlagpuffer (2 Stiick) 1 67825 25 Scheibe 1 54707 54680 54680
6 Fangmaul 360 mm mit Puffer Nr. 5 1 46078 26 Kronenmutter 1 56051 56049 56049
Fangmaul 280 mm mit Puffer Nr. 5 1 46079 27 Splint 1 35031 35052 35052
7  Unterteil mit Federn und Schrauben 1 67799 28 AbschluBkappe 1 25076 25072 25072
8 Untere Buchse fiir 263 G 135, 140, 150 1 53060
Untere Buchse flir 263 G 135S, 140S,150S 1 53357 Reparatursatz fiir Federung 67858 67859 67859
9 Satz Zylinder-Schrauben mit Nr. 10 1 57162 Teile Nr. 21,23 und 27
10 Schraubenstdpsel 4 25151
11 Satz Federn mit Nocken 1 67798 Geben Sie bitte bei Bestellung von Ersatzteilen Typ und GréBe Ihrer Anhangerkupplung
12  Satz Hebeln mit Achse Nr.13 1 70670 und die Bestell-Nr. dieser Liste an.
13 Achse, komplett 1 52257 *  Anhingerkupplungen mit abwirts gerichtetem Handhebel diirfen nur an Heck-
14 Handhebel aufwérts, komplett 1 50183 kippern oder an Kraftfahrzeugen mit Hecktiiren verwendet werden.
15 Handhebel abwiérts, komp]ett* 1 50184 **  Bei diesen Ersatzteilen wird der Kontrollstift in Uperlénge geliefert. Er muB deshalb
16  Einschlagnippel A 10 x 1 2 65018 nach dem Aufschrauben der Automatikeinheit bei geschlossener Kupplung mit der
17 Nummer%sglgl d komplett 1 40084 Kontrollhiilse plangeschliffen werden.
18 Halbrundkerbnagel 2 32009 Urorasehbarer Typensehider abgegeben werden. Ganen Sie tenaly boy Bester
19 Typenschild 1 40138 lung von Typenschildern die Nummer vom Kupplungskérper-Oberlappen und den

KE 1195 11 1120/1 CH

Hersteller-Code vom Kupplungskérper-Unterlappen mit an.
Technische Anderungen vorbehalten
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